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DIN EN ISO 14555:2017-10
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GSI SLV

Nord

WPQR

20195024041-01

Werkstofftechnik

Hersteller:

SchweiBservice Dujmovic
Glashiitter Damm 235
22851 Norderstedt

Qualifizierung eines SchweiBlverfahrens (WPQR) nach Kap 10.2 DIN EN ISO 14555:2017-10

Beleg-Nr der Hersteller-WPS:
Priifumfang:

Bolzenschweillprozef:

Datum der Schweilung:
Name des Bedieners:

20190327-0003

Sichtpriifung., 10 Biegepriifung

Umfassende Qualitatsanforderungen I1SO 3834-2
783

Hubziindungs-BolzenschweiBen

mit Keramikring oder Schutzgas

27.03.2019
M. Dujmovic, S. Dokovic

Grundwerkstoff(e) (Gruppe): P460NL1
Dicke des Grundwerkstoffes [mm]: 10
Bolzenwerkstoff: 438
Bolzenbezeichnung: _ubD_
Bolzendurchmesser [mm]: 8
Bolzenldnge [mm]: 50
Bezeichnung des Keramikringes: UF8
Anwendungsbereich: Izl <100°C E] >100°C
Stromquelle: K&co 905i
SchweiBpistole/-kopf: K22
Dampfung: D Ja |Z| Nein
Schutzgas und Durchflussmenge: ohne
SchweiBposition: PC
Vorwdrmtemperatur [°C): RT

Schweilistrom Schweilzeit Uberstand Hub

Bemerkungen
[A] [ms] [mm] [mm]
500 250 1,5 chne

Gesamtbewertun

Hiermit wird best3tigt, dass die Pr,ufi.mg
der DIN EN 1SO 14555 zufrledens"teﬂend vorber
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Die Prisfergebnisse beziehen sich auf die Prt;faggéast_m_’i'd% Zeitpunkt der Priifung. \:ﬁ,;_. 41 Ty
Die Beurteilung des Priifobjektes beriicksichtigt nur fJntregelmEBigkeizen, die mit der angewandten X éthpdeduffindbar sind.
Eine auszugsweise Wiedergabe dieses Berichtes ist unzuldssig.
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